附件1
铜鼓县污水处理厂自行监测方案
一、企业基本情况
	企业名称
	江西洪城水业环保有限公司铜鼓分公司

	地址
	铜鼓县三都镇黄田村

	法人代表
	衷国伟

	联系人
	陈三兴
	联系方式
	13607950069

	所属行业
	污水处理
	生产周期
	24小时/天

	自行监测开展方式[1]
	自动和手动监测

	产生污染设施情况

	    污染处理设施于2010年1月都已建成并安装到位。为沉砂池有细格栅和旋流提砂机各2台，脱泥车间有2套污泥浓缩脱水一体机

	污染处理设施建设、运行情况

	污水处理设施、设备运行正常

	污染物排放方式及排放去向

	污泥由县环卫所拖至县垃圾填埋场，处理好的水排入三都水

	监测能力及主要监测设备（委托监测不填）

	    监测数据主要由厂化验室提供，自行监测设备有出水COD在线检测仪、出水氨氮水质自动分析仪、出水PH计、出水SS检测仪。


二、监测点位及项目
	监测点位
	排口编号（环保部门安装的标识牌编号）

	排放口
	WS—9J9050

	厂界噪声(东、南、西)
	ZS-9J9050    ZS-9J9051    ZS-9J9052

	污泥脱水机房
	GF-9J9050

	格栅
	GF-9J9051

	沉砂池
	GF-9J9052

	点位示意图

	按企业具体情况自行确定比例，标明工厂方位，四邻，标明办公区域、主要生产车间（场所）及主要设备的位置，标明各种污染治理设施的位置，标明污水排放口及其监测点位的编号及其名称。


      


三、监测项目及频次
	项目名称【2】
	排放限值
	监测方法
	方法来源
	分析仪器
	监测频次【3】

	化学需氧量
	60mg/L
	重铬酸盐法
	GB/T 11914-89
	COD分析仪
	24小时连续监测

	氨氮
	8（15）mg/L
	纳氏试剂比色法
	HJ 535－2009
	氨氮分析仪
	24小时连续监测

	PH
	6~9
	电极法
	GB 6920－86
	PH计
	24小时连续监测

	流量
	/
	电磁感应
	
	电磁流量计
	24小时连续监测

	    以下监测项目采用手工监测，（其中化学需氧量、氨氮、PH是在线监测设备出现故障时采用手工监测）

	化学需氧量
	60mg/L
	重铬酸盐法
	GB/T 11914-89
	
	1次/日

	氨氮
	8（15）mg/L
	纳氏试剂分光光度法
	HJ535-2009
	分光光度计
	1次/日

	PH
	6-9
	玻璃电极法
	GB/T 6920–1986
	
	1次/日

	生化需氧量
	20mg/L
	稀释与接种法
	HJ 505－2009
	/
	1次/月

	悬浮物
	20mg/L
	重量法
	GB 11901－89
	分析天平
	1次/月

	总磷
	1mg/L
	钼酸铵分光光度法
	GB 11893－89
	分光光度计
	1次/月

	总氮
	20 mg/L
	碱性过硫酸钾消解-紫外分光光度法
	HJ636-2012
	分光光度计
	1次/月

	粪大肠菌群
	10000 个/L
	多管发酵法
	《水和废水监测分析方法》第四版
	
	1次/月

	厂界噪声
	昼间60dB(A)
夜间50dB(A)
	/
	GB12348-2008
	/
	1次/季度

	排放标准

	《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002)一级B标准，《工业企业厂界噪声标准》（GB12348-2008）中II类标准。


注：1、自行监测开展方式包括手工监测、自动监测，如委托其他机构进行监测须填写受委托单位名称
2、按照环境影响评价报告书（表）及其批复的要求确定；
3、监测频次：自动监测的，24小时连续监测。手工监测的，废水中化学需氧量、氨氮每日监测，其他污染物每月至少监测1次；废气中二氧化硫、氮氧化物每周至少监测1次，颗粒物每月至少监测1次，其他污染物每季度至少监测1次；规模化畜禽养殖场每月至少监测1次；重金属污染物排放企业每星期监测1次；厂界噪声每季度至少监测1次；企业周边环境质量监测，按照环境影响评价报告书（表）及其批复要求的频次执行。
四、质量控制措施
企业应当遵守环境保护部颁布的环境监测质量管理规定，制定明确措施，确保监测数据科学、准确。
江西洪城环保水业有限公司
铜鼓污水处理厂
2014年4月2日
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