江西洪城水业环保兴国县分公司突发环境污染事故

应急预案

1．总则

1.1 目的

本应急预案的目的是说明污水处理厂应急救援组织具有的资源和运作方法，以处理企业可能发生的突发环境污染事故，避免或减少对环境的污染，保障员工的健康与安全。

1.2 编制依据

（1）中华人民共和国环境保护法

（2）中华人民共和国安全生产法

（3）中华人民共和国消防法

（4）危险化学品安全管理条例（国务院令第344号）

（5）危险化学品名录

（6）剧毒化学品名录

（7）国家危险废物名录

（8）国家突发事件环境应急预案

（9）重大危险源识别

1.3 适用范围

本应急预案适用于本企业火灾及各类突发环境污染事故等紧急情况的应急响应。

2．企业基本情况（本条内容各分公司参照各厂基本情况编写）
2.1基本情况

江西洪城水业环保有限公司注册资本7.5亿元，为全民国有制企业，其主管单位为南昌水业集团有限责任公司，主营城市生活污水和工业废水处理。所辖78家污水处理厂遍及南昌、九江、上饶、鹰潭、赣州、抚州、吉安、宜春、萍乡等地区77个县（市、区），总设计污水处理能力150.6万立方米/日，一期污水处理能力99.8万立方米/日，其中处理规模小于1万立方米/日的23个， 1万立方米/日的29个，大于1万立方米/日的26个，最小处理规模为2000立方米/日，最大处理规模为6万立方米/日，绝大部分采取改良性氧化沟处理工艺。

2.2 生产过程描述

采用活性污泥处理工艺，通过微生物作用可生物降解污水中的有机物。原污水通过粗格栅，排除体积较大的漂浮物和悬浮物和进入进水泵房提升，再经过细格栅排除体积较小漂浮物和悬浮物，然后污水进入沉砂池，进行砂水分离。除砂后污水进入氧化沟，与活性污泥充分混合反应，混合液进入二沉池沉淀，其中沉淀后的尾水经紫外消毒后达到国家相关标准再排入外河（湖），在外河（湖）低水位时采取自流排放，高水位时通过出水泵房加压排放。沉淀后的活性污泥部分经配水排泥井回流污泥泵送回氧化沟再利用，多余部分污泥通过剩余污泥泵排入污泥均质池（或储泥池），再抽送至脱水机房经浓缩脱水处理将污泥含水率降至80%以下，最后外运至当地政府指定的地点，由当地政府统一安排处置。  

危险目标及其危险特性,对周围的影响

危险目标的确定

在污泥浓缩和脱水的过程中,需要添加少量絮凝剂—聚丙烯酰胺。

聚丙烯酰胺的特性为:

聚丙烯酰胺简称PAM，是线状水溶性高分子聚合物，分子量在 
300-1800万之间，外观为白色粉末状或无色粘稠胶体状，无臭、中性、无毒性、无腐蚀、溶于水，温度超过120℃时易分解。
　　聚丙烯酰胺分子中具有阳性基因（－CONH2)，能与分散于溶液中的悬浮粒子吸咐和架桥，有着极强的絮凝作用，因此广泛用于水处理及电力、采矿、选煤、石棉制品、石油化工、造纸、纺织、制糖、医药、环保等。
根据《企、事业单位突发环境事件应急预案编写指南》（试行中列出的规范性引用文件，聚丙稀酰胺不属于危险或污染物质。

 经过分析,厂内无危险目标。

4．组织机构和职责

4.1 应急组织机构

公司成立由区域经理担任应急总指挥，厂长任副总指挥，生产部、综合部、运行班、化验班、机修班等班组负责人为成员的应急事件救援实施组织机构。

应急事件救援实施的组织结构图如下所示：

             总指挥： 区域经理


                      







4.2 应急组织具体职责如下：

总指挥

事故定级

成立事故指挥中心

管理事故的全体应急反应行动

向公司外通报

持续进行危险评估和重新定级

副总指挥

了解事故的规模及影响的范围；

指挥及管理整体紧急应变组织的运作；

保持救灾人员拥有数量合理的成员，其人力可处理所有区域的异常状况；

下达疏散命令，将人员疏散至安全位置；

判断需求及了解所必需的支援；

判断需寻求外援时机；

决定撤离时机；

协调可能的外援人员及器材进入现场支援；

 防堵事故现场污染物质的扩散，并有效处理处置因救灾活动所产生的废弃物，以减轻对环境的影响；

协助事故单位确认事故发生的原因及相关细节，完成与意外事故调查报告相关的文件；

协助媒体发言人共同拟定对外新闻发布稿，由媒体发言人对外发布情况；

指挥生产的恢复工作。

机修班

平时加强认真检查，定期对设备、管道、阀门进行维护和保养，保证设备的运行安全。

对生产中发现的设备等问题进行维修，对不合理的或有安全隐患的地方进行整改。

根据需要配合其他部门的工作。

应急时负责故障设备的抢修和抢修工具、材料和零部件的供给。

e.应急时负责切断供电电源以及电力设备的抢修和抢修工具、材料和零部件的供给，

f.保证设备抢修临时用电和照明用电。

g.恢复正常生产时负责按顺序供电。

运行班

a.平时对运行设施进行操作、巡视和监控，保证生产设施的运行安全。

b. 对生产中发现的设备等问题进行记录

c.生产过程中发现异常或紧急情况时立即按程序进行报告。

d.应急时负责应急操作，包括切断泄露源、现场初始火灾的灭火等。

e.进行恢复生产的操作

化验班

负责日常污水处理公司的污水和污泥参数的分析化验。

进行力所能急的应急分析化验或配合环境监测部门进行应急分析化验。

5．应急设备与物质

本公司配备并拥有以下主要应急设备与物质：

a.所有建筑物按照《灭火器配置设计规范》配置足够数量、合适型号的灭火器。

b. 根据《建筑设计防火规范》对综合办公楼和生产区设置了水消防系统，配备了相应数量的消防水龙带和消防水枪。在污水公司内设置了环状消防水管网，并设置了适当数量的室外消火栓。

c.在需要的场所设置了合适的照明应急灯。

d.购置了通讯对讲机

e.公司内配备越野车1部、工具车1部。平时用于公务，应急情况时作为应急设备用于应急设备、材料和人员的运输。

f.仓库保存合适数量的设备零部件及维修工具，可供应急时使用。

6．报警、通讯联络方式

6.1 企业内部报告程序

针对火灾和其它紧急情况企业内部报告程序如下图所示：


         

火灾

                火灾



6.1.1 火灾报警程序：

现场发现火灾迹象，判断是否有能力在现场扑灭，如果有，则拨打电话至生产运营部报告。

报告：发生了何事、发生地点（工作区名、设备名）、严重程度以及你的姓名、地点、在一起的员工数,是否有人受伤。

如果判断火灾无法依靠现场能力进行扑灭，应用手机直接拨打市、县、区119消防电话报警，然后打电话向生产运营部报告。如现场发现者没有带手机，则通知生产运营部，由生产运营部人员拨打市119电话报警。

生产运营部立即将紧急情况电话报告厂长和区域经理。

6.1.2 环境污染事故报警程序：

a. 现场产生环境污染事故时应拨打电话至生产运营部。

b.报告：发生了何事、发生地点（区块名、设备名）、严重程度以及你的姓名、地点、在一起的员工数，是否有人受伤。

c. 生产运营部立即将紧急情况报告厂长和区域经理。

6.2 外部报告时限要求及程序

如上所述，当发现不可控制火灾时应立即采用电话向市（县、区）消防队报警。

当污水处理厂产生很大的设备故障，并且经过判断或努力修理后预计在短时间内难以修复并会造成整个污水处理厂停运时，应在尽快以电话方式通知当地主管部门和环保局。

    污水处理厂全天24小时设置值班负责人，可在任何时间通过值班电话联系。

7．应急响应和措施

7.1 分级响应机制

针对环境污染事故危害程度、影响范围、本公司内部控制事态的能力以及需要调动的应急资源，将本单位突发环境污染事故应急行动分为2级：

一级——该事件发生在某装置的一部分，可以控制，预测该装置以外不会受到影响也不需进行介入。

二级——该事件持续发展可能影响整个装置，使紧急情况蔓延到整个装置。

针对以上二级事件，由应急救援机构中不同层次的机构进行响应：

一级事件由当班员工处理，当班班长负责现场组织实施，生产运营部负责调查和善后，处理完毕或过程中应报告厂长。

二级事件，由区域经理启动整个救援机构,厂长协调生产运营部、机修班和运行班进行响应。

7.2 火灾及突发事故现场应急措施

7.2.1 一般性火灾

发现火灾时应按6.1中报告程序进行报告。对于能够控制和扑灭的初始小型火灾，现场发现人员和其周围的人员应及时切断燃烧源，在安全的前提下采用手提式灭火器或固定式水消防系统进行灭火。生产运营部接到报告后应尽快赶到现场和当班班长共同对灭火工作进行组织和监控，根据事态的发展情况，必要时按程序上报应急总指挥以提高紧急状态级别。

对于自身不能够控制和扑灭的火灾，按程序求助于消防队，由生产运营部安排人员在公司大门接引消防车，必要时通知外部医疗救护机构。运行班长负责人员从危险区域撤离和清点人数并配合灭火工作。 

7.2.2突发性停电

因公司外供电故障原因发生全厂性停电时，为防止污水外溢，除按内部程序进行报告外，当班班长应立即电话通知泵站停止向污水处理厂供水，然后报告厂长。厂长组织向外界了解停电原因和时间，如停电时间较长应负责在8小时以内向当地主管部门和环保局报告；待重新供电后，厂部应立即组织机修班、运行班进行恢复生产操作。

7.2.3进水水质异常

运行班操作人员每天在巡视时观察进水的颜色和夹杂的异物情

况，如出现明显可见的大量异物，如油、柏油等，应立即报告班长，由班长告知生产运营部，由生产运营部通知化验室取样检验，同时报告厂长，厂长立即通知当地环保局，必要时通知主管部门。

如进水颜色异常，但无明显的异物，班长应立即通知生产运营部，由生产运营部组织化验室取样，此后关注异常进水的持续时间和规律、经过观察如对出水、工艺或设备产生了影响，则由厂长电话通知当地环保局，必要时报告主管部门。生产运营部部长负责接待和配合环保部门来人的调查。

7.2.4  突发机械或电气故障

污水处理厂内有很多机械设备和电气设备，其中包括已投用的，还有部分备用的，如突发设备的机械或电气故障导致设备停转，运行操作人员应及时发现并切断故障设备电源，并立即报告班长，由班长告知生产运营部，生产运营部应立即到现场勘察故障原因，并做出投用备用设备决定或采取紧急抢修措施。

机修班长负责带领机修工对故障设备进行故障分析和抢修。抢修完毕重新供电，机修班配合运行班进行恢复生产操作。 

如果故障导致停产、严重减产或处理效果明显降低的，则由厂长负责向当地环保部门和主管单位电话报告。

8．人员紧急撤离和疏散

当因发生火灾需要厂区进行人员撤离时，由运行班长负责人员的撤离，撤离方向应为发生事故的上风向并在集中地点清点人数。

    万一出现人员在火灾中受伤，由运行班长通知办公室。办公室负责对外联系救护机构。

对有可能使人员烧伤的，应使受伤人员迅速脱离热源，迅速用干净的水冲淋或浸泡降低局部温度。

    移离现场的受伤人员必须在上风向空气新鲜处，保持呼吸道通畅。
9．应急培训和演练

9.1 培训

    对应急人员进行相应的知识培训，培训内容包括熟悉应急程序、安全事项、灭火器的使用和对讲机的使用等等。应急培训应进行记录。

9.2 演练

每年进行一次火灾或其它与安全生产救援有关的演练。演练范围主要在厂区内。
10．附件

（1）应急救援组织机构名单

（2）应急救援有关人员电话

附件1. 应急救援组织机构名单









附件2. 应急救援有关人员电话

	
	姓名
	电话
	 

	总指挥
	孙永昌
	15970110996
	

	副总指挥
	刘熙芳
	13970750552
	

	成员：

	生产部长
	钟清华
	15079723965
	

	综合部长
	刘军梅
	13879703198
	

	生产干事
	肖 方
	15079705078
	

	文员
	魏琼
	13763912379
	

	机修班
	曾祥玉
	13979701289
	

	机修班
	杨宏有
	18370998939
	

	机修班
	钟吉安
	15970906896
	

	化验班
	肖 琼
	15970906869
	

	化验班
	曾华华
	18720902372
	

	运行一班
	练小龙
	15989900604
	

	运行二班
	钟 强
	18279709199
	

	运行三班
	石晓琳
	13479980589
	

	运行四班
	舒 畅
	13177759116
	


区域助理及主管（协助）





副总指挥：污水处理厂厂长














厂生产运营部部长





厂综合管理部部长





化验班





机修班





运行班





     


     电话值班班长








电话值班员工





          


 　　     厂长





生产部长





行政下班时间 





行政上班时间





现场监督





火警电话　１１９           





发现者





江西洪城水业环保


有限公司所辖各厂





火灾/环境污染事故紧急情况报警程序程序Alarmplan 








机修班（运行班、化验班）





    


区域经理








维修工





应急总指挥：区域经理














副总指挥：厂长














办公室


主任





泵站


班长





机修班


班长





化验班


班长





运行班


班长





生 产


运营部部 长





化验班





办公室





机修班





运行班





泵站


运行班





生产


运营部











